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Vertikale Glaskantenbearbeitung

- Sdumen, Schleifen & Polieren
von AulBenkonturen

- Optional: He/ix-Bohfen
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systron pro ist ein vertikales Bearbeitungs- und Schleifzentrum fir AuRenkonturen. Die Be-
arbeitung von Konturen kann aufgrund der soliden Bauweise sowie Einsatz unserer paten-
tierten Systeme in hochster Prazision und kirzester Durchlaufzeit erfolgen. Eine barrierefreie
Konstruktion ermaglicht dem Bediener eine ergonomisch optimale Arbeitspaosition sowie ei-

nen einfachen Zugang zu allen Maschinenkomponenten.
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systron setzt
neue Malistabe

Vertikale Glaskantenbearbeitung

In Perfektion

Minimale Fertigungstoleranzen;
Max. +/- 0,2 mm auf die gesamte Produkt-
groRle

Maximale Flexibilitat bei Konturen und Son-
derformen

Keine Rustzeiten zwischen unterschiedlichen
Glasdicken und Typen

Sehr steife, schwingungsfreie Konstruktion
ermoglicht hochste Qualitat auch bei schra-
gen Kanten bzw. Radien

Saumen: EckenstoRen bei maximaler Ge-
schwindigkeit

Kein mechanischer Kontakt der beschich-
teten Glasoberflache, perfekt geeignet fiir
Low-E Glas

HOCHSTE

PRAZISION

AusschlieBlich Komponenten von Premium
Herstellern

———*
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- Sdumen von AuRenkonturen

- Schleifen von AuRenkonturen

- Polieren von AuRRenkonturen

- EXAKTE DIMENSIONEN GARANTIERT




Highlights

Konstante Polierqualitat durch

Vibrationsfreie Bearbeitung
verhindert Ausmuscheln

patentiertes Wasserkissen

Hochdruck-Werkzeugkuhlung Uber

Automatische Glasvermessung

Automatisches Positionieren der Scheiben,

auch bei Sonderformen
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Qualitatsspindel von HSD




Bearbeitungsspindel

Optimales Schleif- und Polierbild

© 2 Werkzeuge pro Halter @ gendgend Kraftreserven
(abhangig von der Glasdicke) fur jeden Prozess

© 100 mm Werkzeuge

Wasserkissen

Massiver schwingungsfreier Maschinenaufbau

Der massive Maschinengrundrahmen und die hochaufldsenden Servo-Achsen sind Grundlage fir eine sehr
hochwertige Bearbeitungsqualitat und Politur, welche auch nach Jahren im Schichtbetrieb sichergestellt
ist. Der modulare Aufbau des Maschinenbettes erméglicht eine Anpassung der Anlage an die Bedurfnisse

der Produktion.




Standard Features Werkzeugvermessung / Scharfvorrichtung

Jedes Werkzeug wird automatisch in bestimmten, vom Bediener fest-

y've‘r‘den'd|ese n'acuh elnem vorgegeb'enen Interyall ge‘schar'ftw

Profilier- und Abziehvorrichtung fur Polier-
werkzeuge

Sie ermaglicht die Verwendung von einem Typ Rohpolierscheibe fir
mehrere Glasd|cken und redu2|ert dadurch die Lagerkosten.

©  Das Profil wird je nach Glasdicke automatisch eingerillt.

Vermessen/Scharfen/Profilieren der Werkzeuge
nahEZU OHNE TaktZEitVEI'lUSt (wdhrend Pick-Up & Move-0ut der Scheibe)




Vakuumsauger-

Transportsystem

Die in der X-Achse integrierten Saugereinheiten wer-
den, je nach Bedarf, aus der geschitzten Umgebung

ausgeschwenkt.

EASY MODE ist ein spezieller Betriebsmodus, in dem rechteckige Glaser ganz ein-
fach bearbeitet werden kénnen. Es werden Lange, Hohe und Dicke des Glases voll-
automatisch gemessen und bearbeitet.

Die Abtragungen fur Saumen, Schleifen und Polieren missen einmalig im System
definiert werden.

Nach dem Vermessen des Glases wird automatisch eine dxf-Datei mit den jeweiligen
Bearbeitungsdaten erzeugt und das Glas entsprechend den Einstellungen ohne Be-

dienereinfluss bearbeitet.
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Highlights Kettenmagazin fur 7 Werkzeughalter
- bis zu 14 Werkzeuge

© Lagerung der Werkzeuge auRRerhalb des Nassbereiches

© Rasche Wechselzeiten

©  Werkzeugpaket bis 62 mm Paketbreite

Optional: Grol3es Werkzeugmagazin & Werkzeughalter
- bis zu 40 Werkzeuge

© 20 Positionen Werkzeugmagazin fir bis zu 40 Werkzeuge

2 Werkzeugwechsler kdnnen auf der Y-Achse montiert werden
= 40 Positionen (3 2 Werkzeuge/Position = 80 Werkzeuge)




Option HELIX-BOHREN

Software Option — Statistische Auswertung
Darstellung der Produktionsdaten

Mit der optionalen Bohrfunktion wird das Bohren direkt in den Bearbei-

- Individual View
outer i Meter/minute cutout Meters/minute frontside Meters/minute backside tungsprozess Integrlert Das Spart Ze't, redUZ|ert Handllngaurwand Und

Meters/minute processing Meter/minute inner ing N i
2.‘2 0.2 4.0 0.3 0.2 0.1 sorgt fir durchgehend hohe Prazision.
Si ds/hol Mi pane inner p ing Minutes/| outer ing Minutes/pane cutout Minutes/pane frontside Processing time
42.1 0.4 1 .6 0.7 0.2 8-2 hours BOhren VOﬂLOChernln Verschledenen DUfCh‘
* Overall overview of the selected glass thicknesses for all processes m e S S e r n
Pickup Processing time Handlingtime Area Length driven Number of panes ”' e
513 min 8.0 hours 2.7 hours 119 m? 1.1 km 452 . .. .
Kein Umrusten auf separate Bohrstation
“ Production in selected period Panes produced n 0 twe n d | g
46
- General overview _ .
Area Panes produced Automatic aperating hours Operating hours Autematic switch-on cycles Reduzierun g von Ha ndlin gs-un d Durch-
4826.9 2500 2.8 weeks 17.71 weeks 3530 laufzeiten

Diese Software-Option umfasst die Installation und Konfiguration eines Analysemoduls zur

statistischen Auswertung der Produktionsdaten pro Zeiteinheit.
Das Dashboard bietet eine Gesamtibersicht sowie detaillierte Auswertungen — unter anderem

nach Glasdicken — anhand verschiedener Parameter, wie z. B.:
» Produzierte Flache (m2) N € RNy, P i i
» Anzahl der produzierten Einheiten Y WG i i

» Zeitliche Zuordnung
» Produzierte Schleifmeter mit Unterteilung - Grobschleifen
- Feinschleifen

- Polieren




Steuerung CAD-Software
& Software ,,

Der im CAD Programm integrierte Formenkatalog s
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ermoglicht das schnelle Erstellen von Fertigungs-

zeichnungen. Komplexere Formen konnen mittels

DXF-Import direkt Gtbernommen werden. Zur besseren
Kontrolle werden die Positionen der Vakuumsauger
sowie die Bahnen der einzelnen Bearbeitungsschritte

vorab angezeigt.

(systron] | werkzeugdaten
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X E Zm ?_:-;E:-Nmm : Die intuitive Maschinensoftware wird auf einem Multi-Touch-Panel
JANNO) o - Ubersichtlich dargestellt. Ein neues Bedienkonzept erlaubt schnelle
O O o e und genaue Achspositionierungen im Handbetrieb.

E 5 e Gl = Beispiel Werkzeugdaten: Nach Eingabe der Werkzeughalterdaten wird
N EE: x = der Aufbau des Werkzeuges grafisch abgebildet. Die dazugehdrigen
B iy Einstellparameter werden Gbersichtlich auf einer Seite dargestellt.




Technische Daten

3525 pro 5027 pro 6033 pro
Allgemeine technische Daten
Max. GlasgroRe mm 3500 x 2500 5000 x 2700 6000 x 3300
Min. GlasgréRe mm 600 x 200 600 x 200 600 x 200
Max. Glasgewicht F. Glastransport kg/Ifm 125 125 125
Glasstarke mm 4 —25 4 =25 4 —25
Glaslaufhdhe mm 780 780 780
Glasneigung Grad 6° 6° 6°
Max. Schleifgeschwindigkeit m/min. 25 25 25
Autom. Zentralschmierung ™ ™ ™
Autom. Werkzeugvermessung ™ ™ ™
Autom. Werkzeugabziehvorrichtung ™ ™ ™
Autom. Polierscheiben Einrillvorrichtung ™ ™ ™
Abmessungen
Anlagenlange mm 9180 1320 13320
Anlagenhdhe mm 4200 4500 5000

Gyston)

M Standard O Option

Weitere GrofRen auf Anfrage

[ = ]

A I o o
a0 o oo I
a0 0 o o | o . e




(systron

systron GmbH . Pfarrwald 47 . 3354 Wolfsbach . Austria
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+43 7477 44152 . office@systron.at . www.systron.at



