systron

GLANSS TECHNOLOGIES

TODO-EN-UNO

- Tratamiento de canto

- Taladro y Fresado

systron proMD

3525/5027 76033




La systron proMD es un centro de trabajo vertical TODO EN UNO. Gracias a su solida con-
struccion, asi como a sus sistemas patentados, es capaz de procesar cantos con la mayor
precision, en los menores tiempos de ciclo.

Una construccion sin barreras permite al operario una posicion de trabajo ergondmica, asi

como un facil acceso a todos los componentes de la maquina.
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Procesamiento vertical
en perfeccion
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- Aristado, canteado y pulido de cantos exteriores
e interiores

- Taladro y avellanado por ambos lados

- Fresado de recortes o muescas

- Opcidn: Tecnologia con corte por chorro de agua

LA MAYOR

PRECISION

systron establece
nuevos estandares

Minimas tolerancias de fabricacion

Max. +/- 0,2 mm de tolerancia en todo
el vidrio

Maxima flexibilidad en el canteado de
formas especiales

Sin tiempos muertos entre vidrios de
distintos espesores y tipos (s6lo cambio
de herramientas)

Un disefo y construccion muy robusta
y sin vibraciones, permite la maxima
calidad incluso en cantos inclinados o
radios.

Politica abierta de repuestos; compo-
nentes de fabricantes premium

Sin ningln contacto mecanico con
la superficie del vidrio, perfecto para
vidrios con capa

Al elegir la opcion de chorro de agua:
redundancia mediante el taladrado y
fresado convencional en combinacion
con waterjet.




A destacar

Calidad del pulido constante gracias a Ia medi-
cion en vivo de la presion de pulido

Un procesamiento libre de vibraciones que
evita desconchados en el canto

El aristado paralelo esta asegurado por el
colchon de agua patentado

Enfriamiento de |a herramienta con agua a
alta presion en toda su circunferencia

Posicionamiento automatico del vidrio, tam-
bién con vidrios con formas especiales

Unidades de ventosas protegidas

Sin contacto mecanico con la superficie del

vidrio

uso sencillo del sistema

Medicion automatica del vidrio

Taladro por ambos lados




Husillo de trabajo

Optima calidad de canteado y pulido

© 2 herramientas por posicion @ Reservas de energia sufi-

(dependiendo del espesor del vidrio) cientes para cada proceso

Disefo robusto de la maquina para un procesamiento
libre de vibraciones

El sélido bastidor de la maquina y los servoejes de alta resolucion son la base para un mecanizado
y pulido de muy alta calidad, que esta garantizado incluso después de afos de funcionamiento a
tres turnos. La estructura consistente de la bancada de la maquina permite adaptar el sistema a
las necesidades de la produccion. e D |
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Almacén de herramientas parte trasera

Almaceén en linea para 10 portaherramientas
e

Procesamientos de vidrio sequro con una contrapresion
permanentemente controlada




Almacenes opcionales en Ia parte frontal

2 almacenes de herramientas pueden ser instalados sobre el eje-Y

MAXIMO

© Almacenamiento de herramientas fuera de Ia zona homeda

© Rapido cambio de herramientas

© Paquete de herramientas de hasta 62 mm de ancho (max. 2 herramientas /posicion)

© Separacion del almacén de herramientas y del area humeda por una compuerta neumatica
Almaceén para 7 portaherramientas Almacén para 20 portaherramientas

- hasta 14 herramientas , - hasta 40 herramientas




A destacar Colchon de agua patentado

©@ Paralelismo en el canteado continuo

© Refrigeracion constante de la herramienta durante todo el proceso

o Procesamiento sin vibraciones — Fijacion del vidrio contra la pared
de rodillos (amortigua las vibraciones, evita desconchados)

Area de procesamiento trasero

Husillo de procesamiento para taladro y avellando trasero con
precision

Segundo colchon de agua (parte trasera) como contra soporte
—estabiliza el vidrio durante los procesos de taladrar y avellanar

Cortinas de agua para la eliminacion del polvo de vidrio

Destructor del chorro de agua




Sistema de transporte

Las ventosas de aspiracion integradas en el eje X salen

segln sea necesario fuera del entorno protegido.

EASY MODE (Opcion {%} {%}
EASY MODE es un modo de funcionamiento especial en el que se pueden procesar I_I I_l I_I I_I

vidrios rectangulares de forma muy sencilla. La longitud, la altura y el espesor del ARISTADO CANTEADO CANTEADO PULIDO
GRUESO FINO

vidrio se miden y se procesan de forma totalmente automatica.
Las eliminaciones por aristado, cantado y pulido deben definirse una vez en el ‘

| ¥

sistema.
Después de medir el vidrio, se crea automaticamente un archivo dxf con los datos de
procesamiento respectivos, y el vidrio es procesado de acuerdo con la configuracion ‘

sin influencia del operario.

01(‘
-




OPCIONAL: Tecnologia de chorro de agua

Un chorro de agua de hasta 4000 bares permite un corte muy rapido de contornos interiores y exte-
riores con geometrias complejas y alta precision. La tecnologia de chorro de agua reduce los tiempos
de ciclo. Alta calidad en los contornos, sin necesidad de procesamiento posterior antes del templado.

Consigue una reduccion del tiempo de produccion de hasta un 50 %.

© Corte de contornos interiores y exte- @ Mecanizado sin carga térmica ni

© Alta precision en geometrias libre- @  Aplicacion en grosores de vidrio de

LA MAYOR
PRECISION




Dos métodos de inicio para cortes precisos

El inicio del corte puede realizarse directa-

mente con el chorro de agua o mediante Tecnologia de chorro

un taladro guia. En este caso, se crea una de agua patentada

perforacion definida desde ambos lados que

sirve como punto de partida para el corte

por chorro de agua.

Agregado de alta presion
para corte por chorro de agua (opcional)

© Calidad de corte constante gracias a una presion

personalizables

@ Diseno robusto para una operacion continua y un




Caracteristicas estandar Medicion de herramientas / afilado

Cada herramienta se mide automaticamente en intervalos especificos
establecidos por el operario.

(] El diametro de la herramienta se corrige automaticamente.

G Para garantizar una tasa de eliminacion constante de las herramientas,

estas se afilan después de un intervalo especifico.

Dispositivo de perfilado y rectificado para
herramientas de pulido

© Permite el uso de muelas de pulido en bruto, reduciendo asi |os cos-

(& El perfil se ajusta automaticamente al espesor del vidrio.

Cualquier exceso de material se elimina automaticamente a una altura

Medir/afilar/perfilar la herramienta casi SIN
TI EM POS M U ERTOS (durante la recogida y retirada del vidrio)




Opcion software — Evaluacion estadistica/presentacion de datos de produccion

Minimal Pane thickness 0 Maximal Pane thickness 100 Pracessingtype  All processing types v

- Individual View

Meters/minute processing Meter/minute inner processing Meters/minute outer processing Meter/minute cutout Meters/minute frontside Meters/minute backside
2.2 0.2 4.0 0.3 0.2 0.1
Seconds/hole Minutes/pane inner processing Minutes/pane outer processing Minutes/pane cutout Minutes/pane frontside Processing time

42.1 0.4 1.6 0.7 0.2 8.2 hours -

“ Overall overview of the selected glass thicknesses for all processes

Pickup Processing time Handlingtime Area Length driven Number of panes

51 3 min 8.0 hours 2.7 hours 1 19m2 1.1 km 452

“Production in selected period
Panes produced

46

- General overview
Area Panes produced Automatic operating hours Operating hours Automatic switch-on cycles

48269 m2 2500 28 weeks 17.7 weeks 3530

Esta opcion de software incluye la instalacion y configuracion del software para la evaluacion estadistica de los datos de produccion por unidad de tiempo. El tablero
contiene una descripcion general y una evaluacion por espesor de vidrio con varios parametros, tales como:

» Superficie procesada (m?) » Medicion de canteado producido - Canteado grueso

» NUmero de unidades producidas - Canteado fino

» Asignacion temporal - Pulido



Control & CAD-Software
D ,,

El catalogo de formas integrado en el programa CAD =
Gystan) | ommgsematng @ o - [cRE] T | [

permite crear dibujos de produccion rapidamente; se

pueden importar formas mas complejas directamente

mediante la importacion DXF.
Para un mejor control se muestran de antemano la
posicion de las ventosas y el recorrido de cada uno de

los pasos de procesamiento.

SYSf On Werkzeugdaten

H e . : e TSN
R E Zm ?_:-;E:-Nmm : El software intuitivo de la maquina se muestra claramente en un panel
JANNO) o - multitactil. Un nuevo concepto operativo permite un posicionamiento
O O ;;;;_:m L :ﬂ o e rapido y preciso de los ejes en funcionamiento manual.

E 5 T:: : m . Ejemplo de datos de herramienta: Después de introducir los datos del
N - B:m - m - portaherramientas, se muestra graficamente la estructura de la her-
B ® ?:} :w A::_,;‘;waz :5 ramienta. Los parametros de configuracion asociados se presentan

claramente en una sola pagina.




Datos técnicos

3525 proMD 5027 proMD 6033 proMD
Datos técnicos generales
Max. dimension del vidrio mm 3500 x 2500 5000 x 2700 6000 x 3300
Min. dimension del vidrio mm 600 x 200 600 x 200 600 x 200
Max. peso por metro lineal kg/ml 125 125 125
Espesores de vidrio mm 4 —25 4 —25 4 —25
Altura de trabajo mm 780 780 780
Inclinacion del vidrio grados 6° 6° 6°
Max. velocidad de canteado m/min. 25 25 25
Autom. lubricacion central ™ ™ ™
Autom. medicién de herramientas ™ 7} 7}
Autom. extractor de herramientas ™ 7} 7}
Autom. dispositivo de reperfilado de disco de pulido ™ ~ ~
Dimensiones
Largo de la maquina mm 9180 1320 13320
Altura de la maquina mm 4200 (4550*) 4500 (4750%*) 5000 (*5250)

Gyston)

M Estandar O Opcion
Otras dimensiones a consultar
* Con chorro de agua opcional
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systron GmbH . Pfarrwald 47 . 3354 Wolfsbach . Austria
+43 7477 44152 . office@systron.at . www.systron.at




