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Canteadora Vertical

- Aristado de cantos exteriores
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La systron pro es un centro de trabajo vertical para el tratamiento de cantos exteriores.
Gracias a su solida construccion, asi como a sus sistemas patentados, es capaz de procesar
cantos con la mayor precision, en los menores tiempos de ciclo. Una construccion sin barreras
permite al operario una posicion de trabajo ergonémica, asi como un facil acceso a todos los

componentes de la maquina.
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systron establece
nuevos estandares

Procesamiento vertical

de cantos de vidrio
en perfeccion

Minimas tolerancias de fabricacion

Max. +/- 0,2 mm de tolerancia en todo
el vidrio

Maxima flexibilidad en el canteado de
formas especiales

Sin tiempos muertos entre vidrios de
distintos espesores y tipos (Solo cambio
de herramientas)

Un disefo y construccion muy robusta
y sin vibraciones, permite la maxima
calidad incluso en cantos inclinados o
radios.

LA MAYOR

Aristado: Golpeo de Ias esquinas a
maxima velocidad

PRECISION

Sin ningln contacto mecanico con
la superficie del vidrio, perfecto para
vidrios con capa

- Aristado de cantos exteriores

- Canteado de cantos exteriores

- Pulido de cantos exteriores

- DIMENSION EXACTA GARANTIZADA

Fabricada con componentes de provee-
dores Premium
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A destacar

Calidad del pulido constante gracias a la medi-

Un procesamiento libre de vibraciones que
evita desconchados en el canto

El aristado paralelo esta asegurado por el
colchdn de agua patentado

bién con vidrios con formas especiales

© Unidades de ventosas protegidas

o Sin contacto mg;‘énicom;on Ia';uperfi;i‘e del
vidrio
o “Upwinterfauzwgréfico 'i‘p“tuitivo que pernj"i't‘e un ‘

Husillo HSD premium




Husillo de trabajo

Optima calidad de canteado y pulido

(dependiendo del espesor del vidrio)

@ 3 herramientas por posicion @ Reservas de energia sufi-
cientes para cada proceso

© Herramientas de g 100 m

Colchon de aqua

© Sistema patentado

Disefo robusto de la maquina para un procesamiento
libre de vibraciones

El sélido bastidor de la maquina y los servoejes de alta resolucion son la base para un mecanizado y pulido
de muy alta calidad, que esta garantizado incluso después de anos de funcionamiento a tres turnos. La
estructura consistente y modular de la bancada de la maguina permite adaptar el sistema a Ias necesidades

de la produccion.




A destacar Revolver de herramientas con 7 posiciones
- hasta 21 herramientas

© Almacenamiento de herramientas fuera de la zona humeda

© Rapido cambio de herramientas

©® Paquete de herramientas de hasta 62 mm de ancho

Opcional: Revolver de herramientas grande
- para hasta 60 herramientas




Sistema de transporte

Las ventosas de aspiracion integradas en el eje X salen

segln sea necesario fuera del entorno protegido.

MODO FACIL (Opcién

EASY MODE es un modo de funcionamiento especial en el que se pueden procesar I I I I I I I I

vidrios rectangulares de forma muy sencilla. La longitud, la altura y el espesor del ARISTADO CANTEADO CANTEADO PULIDO
GRUESO FINO

vidrio se miden y se procesan de forma totalmente automatica.

Las eliminaciones por aristado, cantado y pulido deben definirse una vez en el
sistema.

Después de medir el vidrio, se crea automaticamente un archivo dxf con los datos de

procesamiento respectivos, y el vidrio es procesado de acuerdo con la configuracion

sin influencia del operario. ‘OJL
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Caracteristicas estandar Medicion de herramientas / afilado

Cada herramienta se mide automaticamente en intervalos especificos
establecidos por el operario.

© ! desgaste de herramienta identificado se corrige adoptando el dia-

Dispositivo de perfilado y rectificado para
herramientas de pulido

@ Permite el uso de muelas de pulido en bruto, reduciendo asi los cos-
tos de almacenamiento.

(& El perfil se ajusta automaticamente al espesor del vidrio.

©® Cualquier exceso de material se elimina automaticamente a una altura
preestablecida mediante el sistema de rectificado.

Medir/afilar/perfilar la herramienta casi SIN
TI EM POS M U ERTOS (durante la recogida y retirada del vidrio)




Opcion software — Evaluacion estadistica/presentacion de datos de produccion
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Esta opcion de software incluye la instalacion y configuracion del software para la evaluacion estadistica de los datos de produccion por unidad de tiempo. El tablero
contiene una descripcion general y una evaluacion por espesor de vidrio con varios parametros, tales como
» Superficie procesada (m?)

»

» Medicion de canteado producido

- Canteado grueso
NUmero de unidades producidas

- Canteado fino
» Asignacion temporal

- Pulido




Control &

Software
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CAD-Software

El catalogo de formas integrado en el programa CAD
permite crear dibujos de produccion rapidamente; se
pueden importar formas mas complejas directamente
mediante la importacion DXF. Para un mejor control se
muestran de antemano |a posicion de Ias ventosas y el

recorrido de cada uno de los pasos de procesamiento.
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El software intuitivo de la maquina se muestra claramente en un panel
multitactil. Un nuevo concepto operativo permite un posicionamiento

- rapido y preciso de los ejes en funcionamiento manual. Ejemplo de

ramientas, se muestra graficamente la estructura de la herramienta.
- Los parametros de configuracion asociados se presentan claramente

en una sola pagina.




D

atos téecnicos

pro 3525 pro 5027 pro 6033
Datos técnicos generales
Max. dimensién del vidrio mm 3500 x 2500 5000 x 2700 6000 x 3300
Min. dimension del vidrio mm 600 x 200 600 x 200 600 x 200
Max. peso por metro lineal kg/ml 200 200 200
Espesores de vidrio mm 4 - 25 4 - 25 4 —25
Altura de trabajo mm 780 780 780
Inclinacion del vidrio grados 6° 6° 6°
Max. velocidad de canteado m/min. 25 25 25
Autom. lubricacion central ™ ™ ™
Autom. medicién de herramientas ™ ™ ™
Autom. extractor de herramientas ™ ™ ™
Autom. dispositivo de reperfilado de disco de pulido ™ ™ ™
Dimensiones
Largo de la maquina mm 8375 1270 13665
Altura de la maquina mm 4290 4490 5090
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M Standard O Opcion

Otras dimensiones a consultar
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(systron

systron GmbH . Pfarrwald 47 . 3354 Wolfsbach . Austria
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+43 7477 44152 . office@systron.at . www.systron.at



