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WOFUR STEHT SYSTRON

In unserem
Kerngeschaft
sind wir Sonder-
maschinenbauer
far die Flach-
glasindustrie

In diesem Geschaftsbereich haben wir uns
seit Griundung des Unternehmens im Jahr
2014 einen hervorragenden Ruf erarbeitet.
Diese Erfahrung bringt auch fur das im Jahr
2019 gegrundete Feld der LOHNFERTIGUNG
viele Vorteile. Durch unseren umfangreichen
Maschinenpark und das daraus resultieren-
de Fertigungs-Know-how bieten wir unseren
Kunden erstklassige Metallverarbeitung nach
individuellen Vorgaben.

In unserer 2019 neu errichteten Produktions-
halle mit einer Flache von etwa 1500 m? ver-
arbeiten wir hochwertige und vielfaltige Ma-
terialien — vorwiegend Edelstahl, Stahl und
Aluminium. Auch verschiedenste Kunststoffe
und NE-Metalle wie Messing oder Kupfer
bearbeiten wir gerne fir Sie. Alle Anlagen
sind auf dem neuesten Stand und wurden
fabrikneu angeschafft, um hochste Qualitat
gewabhrleisten zu kénnen.

Lassen Sie sich unverbindlich von unseren Ex-
perten beraten!




1. LASERSCHNEIDEN (FIBER LASER)

Die Fiber-Lasertechnologie ermdglicht uns bis zu einer Blechstdrke von 25 mm zu schneiden. Im Gegensatz zu
CO,-Lasern konnen wir im DUnnblech schneller schneiden und bringen dadurch weniger thermische Energie in
den Bauteil. Dies bedeutet weniger Verzug und eine sehr geringe Randschichtaushartung.

Im Dickblechbereich sind vergleichsweise sehr kleine Lochdurchmesser realisierbar. Die alte Faustregel , klein-
ster Lochdurchmesser = Blechdicke* wird durch die Fiber-Lasertechnologie ungultig!

Mit der perfekt aufeinander abgestimmten Kombination aus TruLaser 1030 Fiber mit 4 kW Leistung und dem
vollautomatischen Kompaktlager TruStore 3030 von TRUMPF erreichen wir durch den optimierten Material-
fluss einen entscheidenden Produktivitatsgewinn. Dank der enormen Geschwindigkeit des TruLasers und dem
reibungslosen Ablauf durch TruStore haben wir einen entscheidenden Zeitvorteil. Durch die automatisierte
Blechbeladung sind wir in der Lage groBe Serien in kiirzester Zeit umzusetzen.

TRUMPF TruLaser 1030 Fiber

Max. Laserleistung: 4 kW

Max. Blechlange: 3.000 mm

Max. Blechbreite: 1.500 mm

Max. Blechdicke Baustahl: 25 mm
Max. Blechdicke Edelstahl: 20 mm
Max. Blechdicke Aluminium: 20 mm
Max. Blechdicke Kupfer: 8 mm

Max. Blechdicke Messing: 8 mm
Vollautomatisiertes Blechlager mit 48
Platzen

2. ABKANTEN

Durch die bewahrte Technologie der CNC-Abkantmaschine mit Unterstlitzung einer 3D-Softwaresteuerung
wird ein hohes MaRR an Genauigkeit und Prozesssicherheit gewahrleistet. Mit unserer CNC-Abkantmaschine
biegen wir bis zu einer Ldnge von 3.230 mm.

TRUMPF TruBend 5130

Presskraft: 1.300 kN
Biegeldange: 3.050 mm
Freier Standerdurchgang: 2.690 mm

Max. Anschlag X-Achse: 860 mm
Nutzbare Einbauhéhe: 385 mm
Biegen Uber gesamte Lange:
Stahl 6 mm, Niro 5 mm

Taktile Werkstlickvermessung
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3. FERTIGUNG VON FRASTEILEN

An unserem 5-Achs Bearbeitungszentrum kénnen wir verschiedenste Bauteile realisieren. Als Spanmittel stehen
viele Varianten zur Verfliigung. Hier kommmen auch Rundspanmittel zum Einsatz, um eine Weiterbearbeitung von
Drehteilen zu ermdglichen.

DMG CMX 70U

Aufspannflache: 800 x 620 mm
Drehzahl: 12.000 U/min
B-Achse: -5°/+100°

C-Achse: +/- 360°
Werkzeugmagazin: 60 Stationen
Werkzeugvermessung an der
Maschine

4. FERTIGUNG VON DREHTEILEN

Wir fertigen Drehteile vollautomatisch von der Stange bis zu einem Stangendurchmesser von 80 mm. Auf dieser
Maschine fertigen wir komplexe Dreh-Frasteile sowie reine Frasteile von der Stange. Futterteile bzw. Zuschnitte
bis 350 mm Durchmesser sind fUr uns durchfiuhrbar.

Die Entnahme der Fertigteile erfolgt vollautomatisch per Auffangschale, diese transportiert die Werkstlcke aus
dem Arbeitsbereich.

DMG CLX 450

Max. Drehdurchmesser 300 mm

Max. Drehlange 600mm mit Reitstock
Max. Spindeldrehzahl 4.000 U/min
Max. Stangendurchlass 80 mm

12 angetriebene Stationen max. Dreh-

zahl 4.000 U/min

C-Achse

Y-Achse, 120 mm
Werkzeugvermessung an der
Maschine

Automatische Teileentnahme
Stangenlager T mund1,5m
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5. MASCHINELLES ENTGRATEN

Mit diesem maschinellen Bearbeitungssystem ist es moglich, die Kanten an samtlichen AuBen- bzw. Innenkon-
turen bei flachen Teilen aus Stahl, Edelstahl, Aluminium, Messing, Kupfer und anderen Werkstoffen in einem
Arbeitsgang zuverlassig zu entgraten.

Dabei werden die Kanten leicht verrundet, wenn dies gewulunscht wird. Dies geschieht an der Ober- und Unter-
seite gleichzeitig. Selbst die ggf. vorhandene Schutzfolie auf den Teilen wird dabei nicht beschadigt.

Lissmac SBM-L G152

Max. Breite: 1.500 mm

Bearbeitbare Blechdicke: 0,5 -50 mm
Einseitige oder beidseitige Bearbei-
tung maoglich

Trockene Bearbeitung

6. STAHLBAU / SCHWEISSEN

Von einfachen SchweiBarbeiten bis hin zu komplexen SchweiBkonstruktionen sind Sie bei uns genau richtig.
Unser Ziel im Stahlbau ist es, passgenaue Konstruktionen als Ausgangspunkt fur die Produkte unserer Kunden
zu fertigen. Dabei kommmen bei uns, passend fur jede Anwendung, die unterschiedlichsten SchweiBverfahren
zum Einsatz.

SchweiRkabine 1

- Bereich Aluminium und Edelstahl
. MAG, MIG, WIG, PunktschweiBen

SchweifRkabine 2

- Bereich Stahl
- MAG, MIG, WIG, Punktschwei3en
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HAUFIG GESTELLTE FRAGEN (FAQ)

Aus welchen Materialien konnen bei systron Fertigungsteile bestellt werden?

Laserschneiden & Kanten

Chrom Nickel Stahle (Edelstahl)
Baustahle unlegiert und legiert
Aluminium, Aluminiumlegierungen
Vorverzinkte Bleche (DX51)

Messing

Kupfer

Weitere Materialien gerne auf Anfrage

Drehen & Frasen

Chrom Nickel Stahle (Edelstahl)
Baustahle unlegiert und legiert
Aluminium, Aluminiumlegierungen
Messing

Kupfer

Diverse Kunststoffe

Weitere Materialien gerne auf Anfrage

Welche Fertigungsmoglichkeiten (technische Moglichkeiten) haben Sie?

Laserschneiden (Tru Laser 1030)

Abkanten (TruBend 5130)

Frasen (Maschine: DMG ecoMill 50)
Drehen (Maschine: DMG CLX 450)
Entgraten (Maschine: Lissmac SBM-L G152)
SchweiBen (WIG, MAG, MIG)

Haben Sie eine Fertigungsmoglichkeit zum Setzen von Einpressmuttern?

JA - mithilfe einer pneumatischen Presse

In welchen Materialstiarken und GréBen sind bei lhnen Fertigungen moglich?

Maschine: Trumpf TruLaser 1030 Fiber

Max. Laserleistung 4 kW

Max. Blechlange: 3.000 mm

Max. Blechbreite: 1.500 mm

Max. Blechdicke Baustahl: 25 mm
Max. Blechdicke Edelstahl: 20 mm
Max. Blechdicke Aluminium: 20 mm
Max. Blechdicke Kupfer: 8 mm

Max. Blechdicke Messing: 8 mm
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Welche Oberflaichenbehandlungen sind moéglich?

Wir arbeiteten hierfUr mit externen Lieferanten zusammen.
Je nach Kundewunsch kann jede Oberfliache angefragt und verwirklicht werden (Pulverbeschichten, Lack-
ieren, Verzinken, Vernickeln, ...).

Werden bei systron die Blechteile entgratet?

Auf Wunsch werden diese mit unserer Entgratungsmaschine (Lissmac SBM-L G152) entsprechend bearbeitet.

Welche Teilebeschriftung ist bei lhnen moéglich?

Lasergravur bei Blechteilen

Welche Zeichnungsdaten kénnen bei lhnen verwendet werden?

dxf, stp, dwg

Ist IThr Unternehmen 1SO-zertifiziert?

Nein

Wie viele Mitarbeiter sind bei systron beschiftigt?

~60

Was sind Standard-Durchlaufzeiten fiir die verschiedenen Bearbeitungen?

Laserschneiden ~ 5 Werktage
Laserschneiden + Kanten ~ 8 Werktage
Laserschneiden + Kanten + Lackieren ~10 Werktage
Laserschneiden + Kanten + Beschichten ~ 20 Werktage
Drehen + Frasen ~15 Werktage

Auf Anfrage sind in verschiedenen Bereichen auch schnellere Durchlaufzeiten realisierbar.

Kontaktieren Sie unsere
Lohnfertigung!

Roland Aiglinger | Thomas Jetzinger

arbeitsvorbereitung@systron.at

+43 7477 44152 0602
+43 664 88 227018

systron Metallverarbeitung




