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Vertikale Glaskantenbearbeitun

mit Topfscheiben

systron LOOP




Das vertikale Kantenbearbeitungssystem systron LOOP wurde speziell fir die Anforderungen der °®

Glasindustrie entwickelt. Das Glas durchlauft vier Runden am Kantenautomat und wird dabei au-

tomatisch um 90° gedreht. Der Schliff und die Politur erfolgen mit 11 Spindeln und Topfscheiben. a n ten b ea rb e, tU ng
Auch grolRe und schwere Sonderformen kénnen mit dem systron LOOP sehr effizient und platz-

sparend bearbeitet werden.

Um maRhaltige und winkelgenaue Produkte mit Innenbearbeitung fertigen zu kdnnen, empfiehit I , ’ ’ Sys t['On LOUP Verfa h ren

sich die Kombination mit dem systron Bearbeitungszentrum proHD. Die beiden Anlagen kdnnen

auch unabhangig voneinander betrieben werden.

- Premium Kantenschleifmaschine mit 11 Spindeln
- Servogesteuerte Spindelzustellung

- EckenstoRen mittels Umfangscheibe

- Integrierte Unterkantenwaschmaschine

systron setzt
neue Malistabe

Bearbeitung von geradlinigen Sonderfor-
men mit Topfscheibenpolitur

Keine Ristzeiten bei unterschiedlichen
Scheibenabmessungen

Einfaches und zuverlassiges Transport-
system

Hohe Polierqualitat durch konstante,
servogesteuerte Polierdruckregelung

Einfach an die Platzverhaltnisse anpass-
bar dank des modularen Aufbaus

Flexible und starke Dreheinheit fir grof3e
und schwere Sonderformen




&Fopfschelben
Schiiff & Politur>
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Digitaler Zwilling: Von der Realitat zur Virtualitat

Operation Mode Safety Visualisation ProcessManagementSystem  Login

LOOP proHD Combo

malshaltig & winkelgenau

Malhaltiger Vorschliff und Innenbearbeitung jeglicher Art

Systron)

Sehr kurze Taktzeiten bei kleiner LosgroRe

Hohe Maf3- und Winkelgenauigkeit, auch bei geradlinigen Sonderformen

Stron)
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Einseiter

Durchtransport

Handverfahren

Machinen Transparenz ee— 1.0

L.

Die intuitive Maschinensoftware wird auf einem Multi-Touch-Panel Ubersichtlich dargestellt. Ein neues

Bedienkonzept erlaubt schnelle und genaue Achspositionierungen im Handbetrieb.
Eine genaues Abbild des Ist-Zustandes mittels digitalem Zwilling auf dem Bedienerterminal

HOCHSTE
PRAZISION

ermdglicht eine einfache Bedienung und Ubersicht.
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Technische Daten Single LOOP

Allgemeine technische Daten LOOP 3535

Max. GlasgroRe mm 3500 x 3500
Min. GlasgréRe mm 300 x 300
Max. Glasgewicht kg/Ifm 250
Max. Gesamtgewicht kg 600
Glasstarke mm 3-20
Glaslaufhdhe mm 780
Glasneigung Grad 6°

Technische Daten Combo LOOP proHD

Allgemeine technische Daten LOOP 3535 & proHD 3533

24916

Max. Schleifgeschwindigkeit m/min. 3-5 Max. GlasgroRe mm 3500 x 3300 Max. Schleifgeschwindigkeit m/min. 3-5
Autom. Zentralschmierung ~ Min. GlasgréRe mm 600 x 300 Autom. Zentralschmierung ™
Autom. EckenstoRen ~ Max. Glasgewicht kg/Ifm 250 Autom. EckenstoRen ™
Langen/Seiten-Verhaltnis 1:8 Max. Gesamtgewicht kg 480 Langen/Seiten-Verhaltnis 1:8
Sonderformen bis zu 30° (60°) Glasstarke mm 3-20 Sonderformen bis zu 30° (60°)
Toleranzen wie vom Zuschnitt Glaslaufhohe mm 780 Toleranzen proHD mm +/-0,2
Abtrag mm 0-3 Glasneigung Grad 6° Abtrag mm 0-3
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(systron

systron GmbH . Pfarrwald 47 . 3354 Wolfsbach . Austria

+43 7477 44152 . office@systron.at . www.systron.at



