systron

GLNSS TECHNOLOGIES

Vertikale Glaskantenbearbeitung

K] systron pro

3525/5027 76033




systron pro ist ein vertikales Bearbeitungs- und Schleifzentrum fir AuRenkonturen. Die Be-
arbeitung von Konturen kann aufgrund der soliden Bauweise sowie Einsatz unserer paten-
tierten Systeme in hochster Prazision und kirzester Durchlaufzeit erfolgen. Eine barrierefreie

Konstruktion ermaglicht dem Bediener eine ergonomisch optimale Arbeitspaosition sowie ei-
nen einfachen Zugang zu allen Maschinenkomponenten.
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Systron setzt
neue Malstabe

Vertikale Glaskantenbearbeitung

G Einmal Aufspannen bis zum fertigen Produkt

max. +/- 0,2 mm auf die
gesamte ProduktgroRe

Keine Einschrankungen bei
Konturen und Sonderformen

Keine Rustzeiten zwischen
unterschiedlichen Glasdicken und Typen

Sehr steife, schwingungsfreie Konstruktion
ermoglicht hochste Qualitat und Flexibilitat

HOCHSTE
PRAZISION

- Schleifen von AuRenkonturen
- Polieren von AuRenkonturen




Highlights

konstante Polierqualitat durch
exakt geregelten Polierdruck

Saumparallelitat ist durch patentiertes
Wasserkissen sichergestellt

Hochdruck-Werkzeugkihlung Uber

© geschitzte Saugereinheiten

ermaglicht einfache Bedienung der Anlage

2. Vakuumsauger-Transportsystem

3. Automatische Glasvermessung

4. 50-fach We'r‘kzeugwechsl‘er




Bearbeitungsspindel

Optimales Schleif- und Polierbild

© 2 Werkzeuge © genigend Kraftreserven
pro Werkzeughalter fiir jeden Prozess

Wasserkissen

©  patentiertes Verfahren

© folgt der Glasoberflache

Massiver schwingungsfreier Maschinenaufbau

Ein massiver Maschinengrundrahmen und hochaufldsende Servo-Achsen sind Grundlage fur eine sehr
hochwertige Bearbeitungsqualitat und Politur, welche auch nach Jahren im Schichtbetrieb sichergestellt
ist. Der durchgangige, modulare Aufbau des Maschinenbettes ermdglicht eine Anpassung der Anlage an
die Bedurfnisse der Produktion.
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Highlights Kettenmagazin fir 50 Werkzeughalter
- bis zu 100 Werkzeuge

Wechselzeiten




Bearbeitungskabine

Eine optimale Beobachtung des Bearbei-
tungsprozesses wird durch die geraumige
und leicht einsehbare Bearbeitungskabine

ermoglicht.

Vakuumsauger-
Transportsystem

Die in der X-Achse integrierten Saugereinheiten wer-
den, je nach Bedarf, aus der geschitzten Umgebung

ausgeschwenkt.




Steuerung CAD-Software
& Software —

Der im CAD Programm integrierte Formenkatalog

ermoglicht das schnelle Erstellen von Fertigungs-

zeichnungen, komplexere Formen kénnen mittels

DXF-Import direkt Gbernommen werden. Zur besse-

ren Kontrolle werden die Position der Vakuumsauger & D 5.5 e
sowie die Bahnen der einzelnen Bearbeitungsschritte O W
vorab angezeigt. o
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2 B Die intuitive Maschinensoftware wird auf einem Multi-Touch-Panel
A O Ubersichtlich dargestellt. Ein neues Bedienkonzept erlaubt schnelle
O € - .::-? - - und genaue Achspositionierungen im Handbetrieb. Beispiel Werk-
I ) e — == zeugdaten: Nach Eingabe der Werkzeughalterdaten wird der Aufbau
R = .- :__ e des Werkzeuges grafisch abgebildet. Die dazugehdrigen Einstellpara-
B & — ey ey meter werden iibersichtlich auf einer Seite dargestellt.




Technische Daten

pro 3525 pro 5027 pro 6033
Allgemeine technische Daten
Max. GlasgroRe mm 3500 x 2500 5000 x 2700 6000 x 3300
Min. GlasgréRe mm 600 x 200 600 x 200 600 x 200
Max. Glasgewicht kg/Ifm 250 250 250
Glasstarke mm 3-25 3-25 3-25
Glaslaufhdhe mm 760 760 760
Glasneigung Grad 6° 6° 6°
Max. Schleifgeschwindigkeit m/min. 25 25 25
Autom. Zentralschmierung ™ ™ ™
Autom. Werkzeugvermessung @) @) O
Autom. Werkzeugabziehvorrichtung @) @) @)
Autom. Polierscheiben Einrillvorrichtung @) @) @)
Abmessungen
Anlagenlange mm 10625 13820 15915
Anlagenhdhe mm 4290 4490 5090

M Standard O Option
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systron GmbH . Pfarrwald 47 . 3354 Wolfsbach . Austria

+43 7477 44152 . office@systron.at . www.systron.at



